POOL-INFO EXTRUSION

KLARE SACHE

MES FUR DIE FOLIENHERSTELLUNG Flexible Verpackungen sind allgegenwartige Begleiter fast samtlicher Kon-
sumartikel, 5ie schiitzen sensible Lebens mittel und Pharmazeutika vor Verderb und Fremdeinflissen und sollen
rum Kauf anregen. In den meisten Fillen bestehen sie aus Folien oder einem Verbund aws Kunststofffalien, Pa-
pler ader Pappe und Metallfolien. Durch Veredlungsprozesse und Bedruckung werden sie den hohen dGstheti-
schen Anspriichen der Zielgruppe perecht. Die Hersteller solcher Verpackungen miissen neben den Anforderun-
gen der Konsumenten aber auch die ihrer Kunden aus der Food- und Pharmaindustrie beriicksichtigen. Regel-
malkige Lieferanten-Audits erfordemn Transparenz, Sicherheit und Rilckverfolgbarkeit der Fertigungsprozesse.
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ERHOHTE MARKTCHANCEN

MES filr die Falienherstellung

Duwich den Elnsatr einer branchenipezi-
fischen MES-LOsung eshalt die Arbeitsyvar-
bereitung wnd Fertlgungsplanung akiuelle
Blckmeldungen 2um Status der In der feo-
duktlon elngelastelen Auficige. Umpla:
nungen werden safort  kinsichtlich  der
fhachbarkeit geproft wid am Arbeitsplatz
ander Maschine angrezeigl. sa dass iterative
Umplanungsprozesse vermieden wenlen,
Uber das Termin-Maniteding wird jedes Auf-
trag und jeder Arbeitsgang Uberaacht und
dabel das kompletie Auftragsnets asch bel
tberlappender  Fertigung  besacksichtigt,
Dureh die papierlose Fertigung gehen Ar-
beitspaplere nicht verloren; alle auftrags-

Weiterenewdeklung, Wartuimg (F1TH]
Schalwstellen weuer und hiufig dlweren
Darums, Zudem mss der an das BRPs
System runickicBende Datcwsanom Dye-
ruglich seiner Qualivin und Aussagefa-
higkein angerweifeli wenden., Dies fihr
u einem erhithten Anfvand omd Kann
keine aprcichende Gromdlage fir De-
trichs-  und  produkdonswinschaliliche
Entscheblungen bilden.

[ aolche Al=Sysieme ofi nue einen
Trifereich der fertigunganabhen Antor-
derongen  abdecken. mossen  wellere
Subsysteme, swim Bebsplel [be die Ouaki-
titsichening  Chargenrickverfolgung,

relevanlen Informationen singd Im S-yatem
hinterlept. Auch Kundensparifikationen,
Eckinmatiensteste, Verpadkungsanweisun-
gen ader grkfirende Datelanhingpe weeden
dem Auftrag rugeardnet wnd am Arbeits-
platr des Werkers angezeigl. Die Besiands-
fartschreibung von Rehstoffen, Halbfertig-
und Fertigprodukten wird Ober MES-Ver
brauchi- oder Tugangi-Meldungen ge-
spaist. Material-input und -Output werden
bitanziert und die Rohsteffeffizienz erhaht.
Die Belricbslebtung skeht online, am Sys-
tem, den Status von Maschinen, Auftrigen
und Bollen und erkennt Abwelchungen so-
fart, um gepenzusteusrn.

Prodesstiberwaclhung oder [1:4:iw[||-.|:l'|lrr-
stlbreung liber Schninstellen eingebun-
dienn werden. Die Heterogenitat [ahrt das
rul lass Daaten an versclicdenen Sicllen
geplilegn werden milssen. Der geringe In-
regrationsarad erschyvers den schnellen
und sindeatigen Logrifl and Informatio-
reenn ki ik Fam Beisplel 2o langesn Be-
arbellungseyklen bel RBeklamagiomen. der
Chargenpibckyveelolgung  oder der e-
stamlsforischeeilving. In muanchen Fillen
simd Produkte wnd deren Herstellungs-
petess e unEanelchead minkckverfolg-
bar. was die Halungs: wnd Untemel-
mensriaiken erhdl,
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Uberblick dber die Maschinenbelegunp: Das Syilem eslelchtert die Feinplanung in dier
Fertlgunpg.
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Alle Daten eines Auftrapgs im Blick behallen Die Herstellung jeder Rolle Lisst sich bis

2u den Rehstafidaten surickvesfalgen.

Rezephur joder einzelnen
Falienschicht im Blick
aperifiscbie Anfordemingen treten bl der
Fertigung und Yeredhong voa Konsisool[-
{ollen ail. Xactubem Roliseoile, Gransda-
1e unl fuschlagsuodte, basicrend auf cimer
Reseptur in der Mibscherel pemischn wor-
wlen, swerden sie an Kalamdern aoiler Exe-
truddern eu GroBrollen avsgelrache. Be-
refis iy der Mischerel nsuss das XES
cer Lage sebn, mit Alsratiyeoleseolicn
und Grappenartikeln aneogelwn, i
schangen Har mehrens Aulirige milsien
M Groklosen amsammengelesst wenben
kinnen, um die Mischer agimal ans-
sulasten. Die Verbriinche miiswen voers
wrsachergeseeht, [or dic berroflenen Al
tripe an das ERP-System zuruckgesnelde
werden, wm die Nachkalkulation und He-
standslsrtscleeilinnng 2o pntergibtren,

Ll dleay MEschpsrozoss po optimderen,
svird bes groBen Beirleben dic Topelogic
des Mischhases ing Svsiem fesigehbalien,
I den Stamndaten wirel aligebilded, wels
ches &l bl welcher Waage unal wel-
chiem Mischer verbumiben ise e Silolse-
legeng mit Rohstoll-Chargen und der
Fitllstamad worden beridcksichiigs. Anuch
die Ubergabe vann Mischanveeisungen Dis
hin e Schrtiprogramm fie die M-
wchier=SFS Bt oo leisien

el dber Coestrusinm, wo in einem Ar-
behisgang mchrschibchiige Follenaullan-
ten eeredche werden, wim #wm Belspiel
spezifische Barrlereelgenschadien #u rea-
lisderew, hat fede Folivwscleichn thoe clges
e Recepitur, Die in dicsem Arbeitsgang
gemicldeten Rollen  misacn ciindeutis
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ideawtisierbar il 10 -Noammer und Ei-
kettens versebhien werden. Unter Donsddns
den winl bereits in dicsenn Arbeitspgang
awels oder mehmudg mar Lingssclinin
grarbeited und vs werden mehrene Bollen
gemeldet,

Diese Grobk- ader Munerrollen wer-
den in wedteren nachlolgenden Arbeiis-
piangen veredelt, das heibe kaschive aslher
Liealvuicke. Bl der Baschierusg wind g
#wel nder mebireren Rallen eine neae
Kolle gelertipgn. die wiederum cindeunig
bentilizierdsar seisn sy, 1Fe darin eni-
hialienen Heckwnltsrollen  miissen oo
MES-System weiterhin erkemalar sein,

In cler Druckerel wenden Farlsen. dic
nach Rerepiur in der Farbmbcherel ge-
maischl wunben, an den Farbaverkien der
Druckmaschine clmgeserer, Audls dicse
Mischprogzesse werden durch das MES
atnoedecki, Flierlsei swied berdicksichiig.
dass die Rolfarben aus Tanks entevomes
neen wenden, die in der Regel vor dem
Machiillen nicle komplen entleen wer-
e, Dies Dinlaet do einer Yenmbcluing van
Raohstolichargen, dic i der Charpens
nibckverfnlguing dargestelll werden ninss.
Dk pemischien DrackBnben werden o
Behiahier pefuills, die mit Barcodestikeien
verscliesr wned am Drockwerk der Ma-
schine wheder cingelcsen vl cisgesetd
werfen, Auck die Hicklagerung von
Rt Larbsenn muss iranapeerent ik
iwerden.

Aan Bolbenschneider werden die Mut-
wwerollen fike die Abnehmer sersehnimen.
Db peven Bolles wnterschelilen sdch in
Breite wodd Linge vaon der Sbutiernolbe, So

wenden belaplelaweks e aus caner diel Me-
ler birgitea vond 2000 Meter Linges Mul-
lerrolie B30 50 breate ool 100 SMieter
lamge  Kumdenrolien  geschminen.  Die
Mumermllen werden per Barcodeleser
idenutifiient vnl jede Bundenralle be-
Koanmit cine cindentige 10=-Xwnnner s
grwiosen und wird elkceaiben. Das MES
wnsersiiiegn dabiel den Trend der Bumden-
spezilischen Flikeitberung.  Es mess er-
Kennbar sein, welche Lage die Euniden-
rolle in der urspringlichen Mullerrolie
Tsanne, oo ske ans slem Band- oder Miel-
sidck der STwiterrolle stammse, 1He Boldlen
werdden aal Paleiten verpacks, ific Pale-
en Gber das MES ctikettient und ver-
sandlenig gemelder. An dicser Soelle lin-
det alie Ubergabe der Daien ang das ERP-
System starl, dlas den Versandvonzang
verwalted.

Fehlerhafte Rallen automatisch
spErren

Ober die inpegricne Bollenvenwaliung
kann |ede Rolle visitn Werker oded ded
Cralitdssichwning wnter dier Angabse ka-
Laboginierier Gromwile pesperrt isler vees
worlen wenlfen. Eine Bodlensperme akti-
vier das incegriene Q5-Modul, Darin
sind Priflpane mit Pridmerknealen unid
Fritlpliteen  himterlept, die = gesdener
nach Besechnigungen = dic Erfasaung voun
Prifesgebnissen an den jeweillgen Prad-
plidren sulassen. Die Gualiisissichersng
arbeitel parallel sur Produkien umd lies
lem ahie Informationen Qi die spitene Ere
stidlisng vien Prisleenilfikagen,  Fiee ge-
sprereie Bolben wiesl duech die 0% cin Yer-
wietklungwentscheid getrodfin,

[T II1|iL'II'-Flt'Ji|iH1IL' MES Iieted fileer
i kntegricne  Charpenmckyerlobung
dic: Miglichkei, den kompleren Fer-
tignngsproress stiandomiibergreifemd von
der Ansbiclenemz s des Kumden bis sr
Rohstollcharge  rurtick a0 verdolgen.
Auech die Unskeluring der Betrachiugs-
richinng istandiglich. 5o wind sichthar ge-
muache. i welchen Fertgungsaulieigen
vl apl welclien Paletien eline lestiisim-
b Bashstell=Claarge eingeflassen i

Uwer das inlegrierte I-I!|'|u|:1a|1|\:-'l'|.u||
werden shic im Pooecss gewonneen [ha-
tem ausgewertet unad gralisch dargesiell,
Sie kivnnen exportien und gedrucd wer-
afen, bicten gleiclvreitip alwer die Ajoglich-
ket sedort ondine aof dic betricblichen
Benpaahben zusigeellen. Das Control-
ling erhali se kontimolerbich  Perfor-
manderiwckmaellungen und der Verrieh
vl Euwndesadicis o die Milichkel
aben Fertigungslonschrin cinrelner Al
trage anline elnreschen (-]
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